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Uwaga dotyczaca ttumaczenia

Prosimy przeczytaé przed rozpoczeciem uzytkowania
urzadzenia

Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona z oryginalne;j
wersji niemieckiej przy uzyciu sztucznej inteligenc;ji (Al).

Jedli jakiekolwiek sformutowania wydajg sie niejasne, trudne do
zrozumienia lub sprzeczne, prosimy o kontakt przed przystgpieniem
do odpowiednich prac. Pomozemy wyjasni¢ wszelkie watpliwosci.

Prosimy o kontakt w jezyku niemieckim lub angielskim:

service@awex.de

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi
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Dane urzadzenia i zasady bezpieczenstwa —
zestawienie

Wybra¢ model i wersje; wpisa¢ kompletne dane urzgdzenia.

[ ] AWEX-8AC [ ] AWEX-T3 [] AWEX-T4 [] AWEX-T2 [ ] AWEX-T2D
[ ] Obstuga standardowa [ ] Bezpieczna obstuga obureczna

Numer seryjny Rok produkcji

Klient

Kraj Data zakupu

Wysytka/pobranie pliku PDF: Przed rozpoczeciem uzytkowania klient powinien uzupetnic¢ brakujgce dane
urzgdzenia. Informacje te muszg by¢ zgodne z danymi na samym urzgdzeniu; patrz punkt 1.1.

¥,

Zapoznac¢ sie z instrukcja obstugi Stosowac okulary ochronne Stosowac ochronniki stuchu
Stosowac dobrze przylegajace Stosowac¢ odpowiednig odziez Stosowac antyposlizgowe obuwie
rekawice ochronne robocza ochronne
Stosowac¢ odpowiednig ochrone Dtugie wlosy zabezpieczy¢ Alternatywnie: czapka lub czepek
drég oddechowych czepkiem ochronnym uzywac
[ = K 6,3 bara
H
J Cisnienie robocze
Nie dotyka¢ tancucha z¢batego, Przed przystapieniem do prac Maksymalnie 6,5 bara
gdy zasilanie sprezonym odtaczyé zasilanie sprezonym

powietrzem jest podtaczone powietrzem
Wazne: Dlugie wtosy nie mogg by¢ noszone rozpuszczone. Nalezy je zabezpieczy¢, stosujgc np. siatke na wiosy,
czapke lub czepek ochronny. Srodki ochrony drég oddechowych nalezy dobraé¢ odpowiednio do poziomu zapylenia
oraz wewnetrznych wymogow zaktadu pracy.

OSTRZEZENIE — Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytac niniejszg instrukcje obstugi i upewni¢ sie, ze
jej tres¢ jest zrozumiata. Nalezy przestrzegac wszystkich wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa, a instrukcje
przechowywac w poblizu urzgdzenia.

Wazne: Konieczne jest zastosowanie zespotu przygotowania powietrza (stacji uzdatniania) wyposazonego w
separator wody, regulator ci$nienia oraz smarownice. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ poziom oleju.
Uszkodzenia topatek silnika oraz innych jego elementéw wynikajgce z braku lub niedostatecznego smarowania nie
sg objete gwarancjg. To samo dotyczy uszkodzen silnika, jego fopatek oraz zaworéw spowodowanych obecnoscig
wody w sprezonym powietrzu.

OSTRZEZENIE - Przed przystgpieniem do czyszczenia, konserwacii fancucha, przegladéw technicznych lub
regulacji nalezy: wytgczy¢ urzgdzenie, odczekac¢ do jego catkowitego zatrzymania i odtgczy¢ doptyw sprezonego
powietrza.
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1 Uwagi dotyczace instrukcji i urzadzenia

1.1 Zakres stosowania

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi - 23.10.2026

Niniejsza instrukcja obstugi, zawierajgca zasady uzytkowania oraz przepisy bezpieczenstwa, dotyczy
pneumatycznych urzgdzen do usuwania odpadéw tekturowych (wybijakéw) typu AWEX-8AC, AWEX-T3,
AWEX-T4, AWEX-T2 oraz AWEX-T2D - zaréwno w wersji standardowej, jak i wyposazonych w obureczny
uktad sterowania bezpieczenhstwa. Wskazowki dotyczgce konkretnych modeli lub wersji zostaty oznaczone w
odpowiednich sekcjach.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy model urzgdzenia, dane na tabliczce znamionowej oraz instrukcja
obstugi sg ze sobg zgodne. W razie rozbieznosci prosimy o kontakt z firmg AWEX. Modele AWEX-T2 oraz
AWEX-T2D nie s3 juz produkowane; niniejsza instrukcja pozostaje jednak aktualna dla urzgdzen, ktére
zostaly juz dostarczone uzytkownikom.

W przypadku wysyiki dokumentacji w formacie PDF lub jej pobrania, klient powinien samodzielnie
wprowadzi¢ dane urzgdzenia przed przystgpieniem do jego uzytkowania, o ile nie zostaty one juz
uzupetnione przez firme AWEX. Model, wersja wykonania oraz numer seryjny muszg by¢ zgodne z
informacjami podanymi na tabliczce znamionowej lub samym urzgdzeniu. W przypadku dostaw nowych
urzadzen, firma AWEX uzupetnia deklaracje zgodnosci przed przekazaniem sprzetu uzytkownikowi. Je$li
korzystajg Panstwo z instrukcji zastepczych lub pobranych plikdw, prosimy o poréwnanie wprowadzonych
danych z deklaracjg dostarczong pierwotnie wraz z urzgdzeniem. W razie braku deklaracji zgodnosci lub
trudnosci z jej jednoznacznym przypisaniem do danego urzadzenia, prosimy o kontakt z firmg AWEX.

1.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie AWEX do usuwania odpadow z wykrojow kartonowych stuzy wytgcznie do mechanicznego
usuwania zewnetrznych odpadéw (azuru) ze stoséw arkuszy wykonanych z papieru, tektury, kartonu, tektury
falistej (w tym mikrofalistej), tektury falistej z polipropylenu (PP) oraz materiatéw laminowanych na bazie
tektury i papieru. Zewnetrzny pas odpadéw musi by¢ podzielony na poszczegdlne segmenty za pomocag
nacie¢ pomocniczych; patrz rozdziat 4.

Usuwanie odpadéw znajdujgcych sie wewnatrz stosu nie jest mozliwe. Urzgdzenie nie moze byé
wykorzystywane do innych celéw. Przy wyborze modelu nalezy uwzgledni¢ rodzaj materiatu oraz szeroko$¢ i
potozenie usuwanych odpadow.

1.3 Zasada dziatania

Silnik pneumatyczny napedza obiegajgcy tancuch zebaty. Lancuch ten usuwa zewnetrzne odpady fragment
po fragmencie, podczas gdy urzgdzenie jest prowadzone wzdtuz stosu — od gory do dotu. Chromowana
ostona zabezpiecza wykrojone elementy (uzytki) i utatwia przesuwanie urzgdzenia po stosie.

1.4 Producent i kontakt

Michael Wolter Gerate fiir die Kartonagenindustrie
Wiasciciel: Michael Wolter

Ellerburger Str. 105

32457 Porta Westfalica - Niemcy

Telefon: +49 (0) 571 971 984 40

E-mail: info@awex.de

Serwis: service@awex.de

Strona internetowa: www.awex.de

Numer identyfikacji podatkowej (VAT): DE 257 498 868
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2 Dane techniczne

Wymiary podano w formacie: dtugos¢ x szerokos¢ x wysoko$¢. W tabelach rozrézniono wersje standardowg
oraz wersje z oburecznym ukfadem sterowania bezpiecznego.

AWEX-8AC

Cecha

Silnik pneumatyczny
Moc
Zapotrzebowanie na
sprezone powietrze
Masa

Wymiary

AWEX-T3

Cecha

Silnik pneumatyczny
Moc
Zapotrzebowanie na
sprezone powietrze
Masa

Wymiary

AWEX-T4

Cecha

Silnik pneumatyczny
Moc
Zapotrzebowanie na
sprezone powietrze
Masa

Wymiary

AWEX-T2

Cecha
Silnik pneumatyczny
Moc

Zapotrzebowanie na
sprezone powietrze

Wersja standardowa
Atlas Copco
500 W

14 1/s (840 l/min)

3,16 kg
38 x 15 x 20 cm

Wersja standardowa
Atlas Copco
500 W

14 1/s (840 l/min)

4 kg
38 x 15 x 20 cm

Wersja standardowa
Atlas Copco
650 W

17 I/s (1020 I/min)

4,7 kg
47 x 15 x 20 cm

Wersja standardowa
BOSCH
400 W

11 I/s (660 l/min)

Obstuga obureczna
Atlas Copco
500 W

14 I/s (840 l/min)

3,73 kg
43 x 15,5 x 20 cm

Obstuga obureczna
Atlas Copco
500 W

14 I/s (840 l/min)

4,55 kg
43 x 15,5 x 20 cm

Obstuga obureczna
Atlas Copco
650 W

17 I/s (1020 I/min)

5,3 kg
48 x 15,5 x 20 cm

Obstuga obureczna
BOSCH
400 W

11 I/s (660 l/min)

Produkt wycofany z produkcji. Serwis, naprawy oraz czesci zamienne sg nadal dostepne.

AWEX-T2D

Cecha
Silnik pneumatyczny
Moc

Zapotrzebowanie na
sprezone powietrze

Wersja standardowa
Atlas Copco
840 W

16,5 I/s (990 I/min)

Obstuga obureczna
Atlas Copco
840 W

16,5 I/s (990 I/min)

Produkt wycofany z produkgcji. Serwis, naprawy oraz czesci zamienne sg nadal dostepne.

Wazne: Wymagane cisnienie robocze wynosi 6,3 bara (mierzone na wlocie sprezonego powietrza podczas
pracy urzadzenia). Maksymalne dopuszczalne ci$nienie: 6,5 bara. Nie przekraczac tej wartosci.

Wazne: Dla wszystkich wymienionych urzadzeh niezbedne jest stosowanie zespotu przygotowania powietrza
(stacji uzdatniania), wyposazonego w separator wody, regulator ci$nienia oraz smarownice.
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3 Hatas i drgania

Wartosci emisji hatasu okreslono zgodnie z normg EN ISO 15744. Poziom hatasu (wazony krzywg
korekcyjng A) dla pneumatycznych urzgdzern AWEX do usuwania odpadéw z tektury wynosi zazwyczaj:

Parametr Wartos¢
Poziom cisnienia akustycznego 75 dB(A)
Poziom mocy akustycznej 86 dB(A)
Niepewnos¢ pomiaru K 2,5dB

Catkowita wartos¢ drgan a, (suma wektorowa dla trzech kierunkéw) oraz niepewno$¢ pomiaru K,
wyznaczone zgodnie z normg EN 28927 podczas usuwania odpadéw z tektury i kartonu:

Parametr Wartosé
Catkowita warto$¢ drgan a, 9 m/s?
Niepewnos¢ pomiaru K 1,4 m/s?

Podany poziom drgan zostat zmierzony zgodnie z procedurg pomiarowg okreslong w normie EN ISO 11148.
Nadaje sie on réwniez do wstepnej oceny narazenia na drgania.

Wartosci te odnoszg sie do gtbwnego zastosowania urzgdzenia. Brak konserwacji lub usterki mogg znaczaco
zwiekszy¢ poziom hatasu i drgan podczas pracy.

Podczas oceny narazenia na drgania nalezy uwzglednic¢ rowniez okresy, w ktérych urzadzenie jest
wytgczone lub pracuje bez wykonywania wlasciwej czynnosci roboczej. Okresy te mogg obnizy¢ poziom
narazenia w catym czasie pracy.

Nalezy przestrzegac srodkéw ochronnych przed hatasem i drganiami, opisanych w punkcie 5.8.
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4 Wymogi dotyczgce wybijania (usuwania odpadéw)

Podziel zewnetrzny odpad (ramke) na poszczegdlne segmenty za pomocg nacie¢ pomocniczych. Podziat ten
jest niezbedny do prawidtowego dziatania urzgdzenia. W razie potrzeby nalezy wyposazy¢ narzedzia
wykrawajgce w odpowiednie noze.

SCHEMAT POGLADOWY
Arkusz wykrojow z dwoma wykrojami pudetek sktadanych

Punkty mocujace (mostki)

|

WYKROJ

1
Pudeiko: sktadane

WYKROJ

1
Pude{ko: sktadane
1

tancuch zebaty AWEX

umiesci¢ na zewnetrznym odpadzie wykrawania

zewnetrzny odpad wykrawania Nacigcia pomocnicze do dzielenia diuzszych kawatkéw odpadow
— Linia ciecia = === Linia bigowania Odpad wykrawania == == Punkt mocujgcy (mostek)

Rysunek 1 Schemat przedstawiajgcy wykroje, zewnetrzny odpad, punkty mocujgce oraz naciecia pomocnicze

* Poszczegolne segmenty powinny mie¢ w miare mozliwosci dlugosé nieprzekraczajgcg 400 mm.
* Nalezy ograniczy¢ liczbe punktow mocujgcych do niezbednego minimum.

* Minimalna szerokos¢ zewnetrznego odpadu wynosi ok. 8 mm w przypadku kartonu i tektury falistej o
bardzo niskiej gramaturze (mikrofali),
a w przypadku tektury falistej — ok. 20 mm.

Gramatura Szerokos¢ punktéw mocowania
Do 300 g/m? ok. 0,5 mm
Do 600 g/m? ok. 0,8 mm
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5 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE Nieprzestrzeganie wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa moze prowadzié do powaznych
obrazen ciata. Przed przystapieniem do uzytkowania, naprawy, konserwacji lub wymiany akcesoriow nalezy
przeczytaé i zrozumie¢ wszystkie wskazdéwki.

5.1 Personel i odpowiedzialnos$¢

Kazdy operator musi przed pierwszym uzyciem urzadzenia w cato$ci przeczytac i zrozumie¢ niniejszg
instrukcje obstugi oraz zapoznaé sie z samym urzgdzeniem i jego elementami sterujgcymi. Personel
obstugujacy i konserwujgcy musi posiada¢ odpowiednig sprawnos¢ fizyczng, umozliwiajgcg bezpieczng
obstuge urzadzenia, z uwzglednieniem jego gabarytéw, masy i parametréw technicznych.

Instrukcje nalezy przechowywa¢ w dostepnym miejscu i przekazaé jg operatorowi. W razie potrzeby nalezy
uzyskac pisemne potwierdzenie, Ze instrukcja zostata przeczytana i zrozumiana. Kopie zastepczg w formacie
PDF mozna uzyska¢ w firmie AWEX.

Podczas pracy nalezy zachowaé petng koncentracje. Nie wolno uzywac¢ urzgdzenia w stanie zmeczenia, pod
wpltywem alkoholu lub narkotykéw. Zabrania sie réwniez obstugi urzgdzenia po zazyciu lekdéw, ktore
ograniczajg swiadomos¢, zdolnosé koncentracji lub czas reakcji. Osoby postronne, dzieci oraz goscie
powinni przebywac z dala od miejsca pracy.

Przetozony lub wyznaczony specjalista ds. bezpieczenstwa musi dopilnowagé, aby kazdy operator — w tym
réwniez osoby nowe — przed rozpoczeciem pracy doktadnie zapoznat sie z niniejszg instrukcjg oraz samym
urzgdzeniem. Wszelkie watpliwosci nalezy wyjasni¢ przed przystgpieniem do uzytkowania. Nalezy réwniez
przestrzega¢ wewnetrznych instrukcji zakladowych oraz stosowa¢ wymagane srodki ochronne.
Obowigzkowe szkolenia stanowiskowe (instruktaze), wymagane przez przepisy prawa, pozostajg niezbedne;
lektura niniejszej instrukcji nie zwalnia z tego obowigzku.

5.2 Srodki ochrony indywidualnej

Nalezy przestrzegac wytycznych pracodawcy oraz obowigzujgcych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. Podczas eksploatacji, napraw, konserwacji oraz wymiany akcesoriow nalezy zawsze stosowac¢
ochrone oczu odporng na uderzenia. Ocen poziom ochrony wymagany w danym przypadku zastosowania.

» Odpowiednie okulary ochronne i ochrona stuchu

* Dopasowane rekawice oraz zwykite dtugie spodnie robocze

» Odpowiednia ochrona drég oddechowych przed powstajgcym pytem
» Obuwie ochronne z podeszwg antyposlizgowag

Nie nalezy nosic bizuterii, szalikbéw, chust ani luznych, zbyt dlugich kurtek czy innych zwisajgcych elementéw
odziezy, ktére mogtyby zosta¢ pochwycone przez tancuch zebaty. Wystarczg zwykte dtugie spodnie robocze;
specjalne spodnie chronigce przed przecieciem nie sg wymagane. Paski papieru lub tektury moga miec¢ ostre
krawedzie i powodowac skaleczenia. Nalezy trzymac witosy, odziez i rekawice z dala od obracajgcych sie
elementow. Dlugie wiosy nalezy w catosci zabezpieczy¢ siatka, czapkg lub innym nakryciem gtowy, aby
uniemozliwi¢ ich dostanie sie do tancucha zebatego.

5.3 Miejsce pracy

Regularnie usuwaj odpady powstate podczas wykrawania. Dbaj o to, aby podtoze nie byto Sliskie i aby
przewod sprezonego powietrza nie stwarzat ryzyka potkniecia. Zadbaj o stabilng postawe i utrzymuj
rébwnowage.

Nie uzywaj urzadzenia w strefach zagrozonych wybuchem, w ktérych wystepujg ftatwopalne ciecze, gazy lub
pyly w stezeniach mogagcych wywota¢ wybuch. Unikaj kontaktu z przewodami pod napieciem: urzgdzenie nie
posiada izolacji elektryczne;.
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5.4 Bezpieczne obchodzenie sie ze sprezonym powietrzem

Nigdy nie kieruj strumienia sprezonego powietrza ani powietrza wylotowego na siebie lub inne osoby. Kieruj
zimne powietrze z dala od ciata. Nie wdychac¢ bezposrednio powietrza wylotowego i unikac jego kontaktu z
oczami. Powietrze wylotowe moze zawiera¢ wode, olej oraz zanieczyszczenia.

Sprawdzac¢ potgczenia i przewody zasilajgce. Zespoty przygotowania powietrza, ztgcza, armatura oraz weze
muszg by¢ dostosowane do cisnienia i przeptywu powietrza wtasciwych dla danego urzgdzenia. Zbyt niskie
ciSnienie pogarsza dziatanie urzadzenia, natomiast zbyt wysokie moze prowadzi¢ do szkdd materialnych i
obrazen ciata.

Chroni¢ weze przed zagieciami, przewezeniami, dziataniem rozpuszczalnikow oraz kontaktem z ostrymi
krawedziami. Trzymac je z dala od zrodet ciepta i elementéw wirujgcych. Uszkodzone weze, przytgcza lub
ztgcza nalezy niezwtocznie wymienia¢. Uszkodzone przewody mogg gwattownie sie poruszaé (,wierzgac”), a
wzniecony pyt lub drobiny mogg spowodowac urazy oczu.

Sprawdzagé, czy opaski zaciskowe sg dobrze dokrecone i nie wykazujg uszkodzen. Poluzowane lub
uszkodzone opaski mogg doprowadzi¢ do niekontrolowanego ulatniania sie sprezonego powietrza. Nigdy nie
przenosic¢ urzadzenia, trzymajac je za waz.

Wazne: Konieczne jest zastosowanie zespotu przygotowania powietrza (stacji uzdatniania) wyposazonego w
separator wody, regulator ciSnienia oraz smarownice. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ poziom oleju.
Uszkodzenia fopatek silnika oraz innych jego elementéw wynikajgce z braku lub niedostatecznego
smarowania nie sg objete gwarancjg. To samo dotyczy uszkodzen silnika, jego fopatek oraz zaworéw
spowodowanych obecnoscig wody w sprezonym powietrzu.

5.5 Zapobieganie niezamierzonemu uruchomieniu

Podczas podtgczania zasilania sprezonym powietrzem nie naciska¢ dzwigni uruchamiajgcej. Wczesniej
usung¢ wszelkie narzedzia nastawcze. Narzedzia pozostawione w poblizu elementéw wirujgcych moga
zosta¢ wyrzucone na zewnatrz i spowodowaé obrazenia.

Zwolni¢ dzwignie uruchamiajgce i odczekac, az tancuch zebaty catkowicie sie zatrzyma. Przed
przystgpieniem do regulacji, wymiany akcesoriéw, prac konserwacyjnych, transportu lub w przypadku
dluzszego nieuzywania urzgdzenia, nalezy odtgczy¢ je od zrédta zasilania bezposrednio przy przytgczu
sprezonego powietrza. W tym celu nalezy odtgczy¢ szybkoztgcze od krééca przytgczeniowego. Samo
zwolnienie dzwigni uruchamiajgcych nie zastepuje odtgczenia zasilania sprezonym powietrzem.

5.6 Lancuch zebaty i sity reakcji

OSTRZEZENIE — Wysokie ryzyko obrazen: Nigdy nie dotykaj tancucha zebatego, gdy urzadzenie jest
podtgczone do zasilania sprezonym powietrzem. Przed przystgpieniem do dotykania, napinania lub wymiany
tancucha zebatego nalezy bezwzglednie odtgczy¢ urzadzenie od zasilania sprezonym powietrzem. Samo
wytgczenie urzgdzenia jest niewystarczajgce. Trzymaj dtonie oraz inne czesci ciata z dala od poruszajgcego
sie tancucha zebatego.

W przypadku zerwania fancucha, jego elementy mogg zosta¢ wyrzucone z ostony w kierunku dolnym. Nie
dopuszczaj oséb postronnych do strefy roboczej. Podczas przyktadania urzgdzenia do materiatu, w razie
jego zablokowania lub zerwania tancucha, nalezy liczy¢ sie z nieoczekiwanymi ruchami oraz odrzutami.
Trzymaj urzadzenie pewnie, a rece i ciato ustaw w pozycji umozliwiajgcej zamortyzowanie sit reakcji.

W przypadku zablokowania fancucha zebatego nalezy natychmiast zwolni¢ dzwignie sterujgce i odigczy¢
urzgdzenie od zasilania sprezonym powietrzem. Przyczyne zablokowania usuwaé wytgcznie po odtgczeniu
urzgdzenia; patrz rozdziat 12. W razie przerwania lub ograniczenia doptywu sprezonego powietrza rowniez
nalezy natychmiast zwolni¢ dzwignie sterujgce. Jesli doptyw sprezonego powietrza zostanie przywrécony w
momencie, gdy dZzwignia silnika jest wcisnieta, urzgdzenie w wersji standardowej moze samoczynnie
uruchomi¢ sie. W przypadku wersji obstugiwanej oburgcz sytuacja ta dotyczy momentu, w ktérym obie
dzwignie sterujgce pozostajg wcisniete. Dlatego podczas przerwy w zasilaniu nie nalezy trzymac dzwigni
wcisnietych. Prace mozna wznowi¢ dopiero po upewnieniu sie, ze urzgdzenie dziata prawidtowo, przy
cis$nieniu roboczym wynoszacym 6,3 bara.
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5.7 Pyt i powietrze wylotowe

Podczas prac zwigzanych z wyburzaniem lub kruszeniem materialu moze powstawac pyt oraz lekka mgta
olejowa. Prace nalezy wykonywac¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, stosujgc odpowiednie srodki
ochrony drég oddechowych, ktére filtrujg réwniez drobne czgstki pytu. Ryzyko zachorowania zalezy miedzy
innymi od czestotliwosci i czasu trwania narazenia.

Jesli istnieje mozliwos¢é zamontowania urzgdzen odsysajgcych lub wychwytujgcych pyt, nalezy je podtgczy¢ i
uzywac zgodnie z przeznaczeniem. Zastosowanie odpowiedniego systemu odprowadzania powietrza
wylotowego moze dodatkowo zmniejszy¢ stopieh narazenia; patrz rozdziat 6.

5.8 Halas i drgania

Urzadzenie nalezy uzytkowa¢ wytgcznie z zamontowanym i sprawnym ttumikiem hatasu. Nalezy stosowac
odpowiednie srodki ochrony stuchu. Drgania mogg powodowaé uszkodzenia nerwow oraz zaburzenia
krgzenia krwi w dtoniach i ramionach.

Podczas pracy nalezy przyja¢ wygodng i stabilng postawe; w przypadku dtugotrwatych zadan zaleca sie
okresowg zmiane pozycji ciata. Dbaj o to, aby dtonie byty ciepte: przeptyw sprezonego powietrza moze
powodowac¢ wychtodzenie uchwytéw. No$ dobrze dopasowane rekawice; zbyt luzne lub za duze rekawice
mogq zosta¢ pochwycone przez obracajgcy sie tancuch zebaty.

Trzymaj urzadzenie pewnie, ale bez nadmiernego napiecia mieéni. Zbyt mocny chwyt moze zwiekszy¢
przenoszenie drgan. Jesli to mozliwe, uzyj odpowiedniego balancera (odcigznika sprezynowego) lub innego
urzadzenia kompensujgcego, aby przejg¢ ciezar narzedzia.

Przerwij prace w przypadku wystgpienia ztego samopoczucia, dolegliwosci, pulsowania, bélu, mrowienia,
dretwienia, pieczenia, sztywnosci lub zbielenia palcéw. Poinformuj pracodawce i skonsultuj sie z lekarzem.

5.9 Stan urzadzenia i naprawy

Nie przecigzaj urzadzenia. Uzywaj urzadzenia oraz jego osprzetu wytgcznie zgodnie z niniejszg instrukcjg i z
uwzglednieniem warunkow pracy. Pozwala to w najwiekszym mozliwym stopniu ograniczy¢ powstawanie
pytu, drgan oraz hatasu. Nie uzywaj urzadzenia z uszkodzong dzwignig sterujgcg lub elementami, ktére
negatywnie wptywajg na bezpieczne dziatanie. Urzgdzenie, ktérego nie mozna niezawodnie wtgczyé lub
wytgczy¢, wymaga naprawy.

Sprawdz, czy ruchome czesci dziatajg prawidtowo i nie sg uszkodzone. Skontroluj zamocowanie ostony
ochronnej oraz uchwytu patgkowego, a takze stan taficucha zebatego. Przed dalszym uzytkowaniem usun
wszelkie uszkodzenia. Dbaj o to, aby tahcuch zebaty byt ostry i czysty.

Nie manipuluj przy uktadzie sterowania oburecznego ani nie prébuj go omijaé. Stosuj wytgcznie oryginalne
czesci zamienne firmy AWEX. Wszelkie modyfikacje nie mogg negatywnie wptywac na skutecznosé
zabezpieczen urzgdzenia. Dopuszcza sie wykonywanie przez uzytkownika czynnosci opisanych w niniejsze;
instrukcji. Bardziej zaawansowane naprawy mogag by¢ przeprowadzane wytgcznie przez wykwalifikowany
personel lub firme AWEX, przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych AWEX. Nieuzywane urzgdzenia
nalezy przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla oséb nieuprawnionych.

5.10 Postepowanie w razie wypadku

W razie wypadku nalezy natychmiast przerwaé prace. Zwolni¢ dzwignie sterujgce i — o ile jest to bezpieczne
— odtgczy¢ urzadzenie od zasilania sprezonym powietrzem. tancuch zebaty mozna dotykac dopiero po jego
catkowitym zatrzymaniu i odtgczeniu doptywu sprezonego powietrza. Zabezpieczy¢ urzgdzenie przed
ponownym uzyciem. Udzieli¢ pierwszej pomocy i — w razie potrzeby — zapewni¢ pomoc medyczng zgodnie z
zaktadowym planem postepowania w sytuacjach awaryjnych. Ponowne uruchomienie uszkodzonego lub
niesprawnego urzgdzenia jest mozliwe dopiero po przeprowadzeniu fachowej kontroli i naprawy.
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6 Podlgczanie zasilania sprezonym powietrzem

Wazne: Konieczne jest zastosowanie zespotu przygotowania powietrza (stacji uzdatniania) wyposazonego w
separator wody, regulator cisnienia oraz smarownice. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ poziom oleju.
Uszkodzenia fopatek silnika oraz innych jego elementéw wynikajgce z braku lub niedostatecznego
smarowania nie sg objete gwarancjg. To samo dotyczy uszkodzen silnika, jego fopatek oraz zaworéw
spowodowanych obecnoscig wody w sprezonym powietrzu.

6.1 Wymagania dotyczace zasilania

Podane wartosci cisnienia odnoszg sie do cisnienia manometrycznego (nadcisnienia).
Wytyczna Wymaganie

6,3 bara na wlocie sprezonego powietrza podczas pracy

Cisnienie robocze .
urzadzenia

Maksymalnie dopuszczalne cisnienie 6,5 bara — nie przekracza¢

9 mm dla dotgczonego bezpiecznego szybkoztgcza; dotyczy

Srednica wewnetrzna weza wszystkich wymienionych modeli i wers;ji

catkowita dtugos¢ weza, liczgc od zespotu

Przygotowania powietrza maksymalnie 7 m, wliczajgc wszystkie weze spiralne

. > . . wolne od zanieczyszczen i wilgoci; smarowane za pomocg

jakos¢ sprezonego powietrza .
smarownicy

Limit 7 m dotyczy catego przewodu pneumatycznego — od zespotu przygotowania powietrza az do

urzgdzenia. Nalezy zsumowac¢ dtugosci wszystkich odcinkéw przewodu. W obliczeniach uwzglednia sie

rowniez wszelkie weze spiralne, w tym waz spiralny przy balanserze sprezynowym AWEX serii Premium. Nie

wolno stosowaé go jako dodatkowego elementu, jesli przewdd zasilajgcy ma juz dtugo$¢ 7 m.

Dotgczone do zestawu bezpieczne szybkoztgcze wymaga zastosowania przewodu pneumatycznego o
srednicy wewnetrznej 9 mm. Nalezy uzy¢ odpowiedniego przewodu. Wymag ten dotyczy wszystkich modeli
opisanych w niniejszej instrukcji, zarowno w wersji standardowej, jak i w wersji obstugiwanej oburagcz.
Szybkoztgcze oraz przylgcze urzgdzenia muszg by¢ dopasowane do przewodu i przystosowane do
wymaganego przeptywu powietrza. Wszelkie przewezenia powstate na skutek zgniecenia, zagiecia lub
naciggniecia przewodu powodujg spadek wydajnosci. W razie watpliwosci nalezy sprawdzi¢ cisnienie za
pomocg manometru przy wlocie powietrza, podczas pracy urzadzenia.

6.2 Wykonanie podigczenia

1. Montaz instalacji pneumatycznej, zespotu przygotowania powietrza, przewodow oraz ztgczy nalezy
powierzy¢ wykwalifikowanemu personelowi. Przewdd pneumatyczny musi by¢ wyposazony w
odpowiednie szybkoztgcze oraz obejme zaciskowg. Wszystkie potgczenia muszg by¢ przystosowane do
ci$nienia i przeptywu powietrza wymaganego przez urzadzenie.

2. Ustawic¢ cisnienie oraz ilos¢ oleju w zespole przygotowania powietrza zgodnie z rozdziatem 7. Sprawdzic¢
poziom oleju.

3. Upewni¢ sie, ze zadna dzwignia sterujgca nie jest wcisnieta oraz ze usunieto wszelkie narzedzia uzywane
do regulacji.

4. Podigczy¢ szybkoztgcze do krocca przytgczeniowego urzgdzenia. Upewnij sig, ze ztgcze zatrzaskuje sie w
wyczuwalny sposaéb.
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6.3 Odprowadzanie powietrza wylotowego

Odpowiedni system odprowadzania powietrza wylotowego pozwala usung¢ zanieczyszczone olejem
powietrze ze stanowiska pracy, ograniczyé wzbijanie pytu oraz poprawic ttumienie hatasu. W razie potrzeby
zle¢ dostosowanie systemu odprowadzania powietrza do warunkéw lokalnych specjalicie w dziedzinie
instalacji pneumatycznych. Firma AWEX nie oferuje systemdéw odprowadzania powietrza wylotowego.
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7 Regulacja zespotu przygotowania powietrza

Wazne: Zespot przygotowania powietrza musi by¢ uzywany podczas kazdej pracy urzadzenia. Separator
wody nie zastepuje naolejacza. Obie funkcje sg niezbedne do odpowiedniego przygotowania sprezonego
powietrza oraz smarowania silnika.

8

Rysunek 2 — Przyktad zespotu przygotowania powietrza, obejmujgcego separator wody, regulator cisnienia i naolejacz. Widoczne
ci$nienie robocze: 6,3 bara. Rysunek 2: A = Wilot sprezonego powietrza; B = Wylot sprezonego powietrza do urzadzenia.

Pozycja Element

1 Zbiornik oleju

2 Sruba wlewu oleju

3 Pokretto regulacyjne reduktora cisnienia
5 Wziernik smarownicy

6 Sruba regulacji dozowania oleju

7 Zbiornik separatora wody

8 Sruba spustowa

llustracja przedstawia przyktadowy zespot przygotowania powietrza oferowany przez firme AWEX. W
przypadku zastosowania innego modelu nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg dostarczong przez jego
producenta. Niezmiennie obowigzujg wytyczne firmy AWEX dotyczace cisnienia roboczego, ilosci oleju oraz
maksymalnej dtugosci przewodu.

7.1 Napetnianie zbiornika oleju

Przed napetnieniem nalezy odtaczy¢ zespdt przygotowania powietrza od instalacji pneumatycznej (z obu
stron) i catkowicie usunaé z niego cisnienie. Nalezy przy tym przestrzegac instrukcji producenta. Zbiornik
oleju (1) nalezy napetnia¢ przez srube wlewowg (2) lub poprzez odkrecenie przeznaczonego do tego
pojemnika.
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Do urzgdzen wyposazonych w silniki osiggajgce predkos¢ obrotowg okoto 2400 obr./min lub wyzsza nalezy
stosowac olej silnikowy klasy SAE 10 lub SAE 20, ewentualnie specjalny olej do narzedzi pneumatycznych
wysokoobrotowych. W kwestii doboru odpowiedniego produktu warto zasiegna¢ porady u
wyspecjalizowanego sprzedawcy. W razie potrzeby dostepne sg réwniez oleje pneumatyczne z certyfikatem
dopuszczajgcym do kontaktu z zywno$cia.

7.2 Ustawianie cisnienia roboczego

1. Podnies pokretto regulacyjne (3).
2. Ustaw cisnienie, obracajac pokretto w kierunku znaku ,+” lub ,=".

3. Sprawdz cisnienie podczas pracy urzgdzenia: wymagane cisnienie robocze na wlocie powietrza wynosi
6,3 bara. Cisnienie w zadnym wypadku nie moze przekraczac 6,5 bara.

4. Wecisnij pokretto regulacyjne z powrotem w dot, aby zablokowac¢ ustawienie.

7.3 Ustawianie i sprawdzanie ilosci oleju

W przypadku wszystkich urzagdzeh wymienionych w niniejszej instrukcji nalezy ustawi¢ dozowanie oleju na
poziomie okoto jednej kropli na minute. Dotyczy to zaréwno wersji standardowej, jak i wersji z obstugg
obureczna.

1. Podczas pracy urzadzenia wyreguluj Srube dozowania oleju (6) w taki sposob, aby w wizjerze (5) byto
widag, jak z rurki kapie olej — mniej wiecej jedna kropla na minute.

2. Przed kazdym uzyciem sprawdz poziom oleju oraz ustawione dozowanie.

3. Ogranicz catkowitg dtugosé przewodu pomiedzy zespotem przygotowania powietrza a urzgdzeniem do
maksymalnie 7 m, aby zapewni¢ odpowiednie smarowanie. Uwzglednij w tym pomiarze kazdy przewod
spiralny, w szczegdélnosci ten przy zwijaku sprezynowym typu Premium.

7.4 Kontrola separatora wody

Regularnie usuwaj nagromadzong wode za pomocg przeznaczonej do tego sruby spustowej (8). Postepuj
zgodnie z instrukcjg obstugi zespotu przygotowania powietrza. Obecnos¢ wody w sprezonym powietrzu
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia silnika.

Woda oraz zanieczyszczenia powodujg powstawanie rdzy i przyspieszajg zuzycie topatek silnika, fozysk,
elementow silnika oraz zaworow. Z tego wzgledu nalezy zawsze stosowac zespét przygotowania powietrza
wyposazony w separator wody i naolejacz.

Wazne: Konieczne jest zastosowanie zespotu przygotowania powietrza (stacji uzdatniania) wyposazonego w
separator wody, regulator cisnienia oraz smarownice. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ poziom oleju.
Uszkodzenia topatek silnika oraz innych jego elementéw wynikajgce z braku lub niedostatecznego
smarowania nie sg objete gwarancjg. To samo dotyczy uszkodzen silnika, jego topatek oraz zaworéw
spowodowanych obecnoscig wody w sprezonym powietrzu.

Przektadnie katowe oraz planetarne posiadajg state smarowanie smarem pétptynnym. Konserwacja przez
uzytkownika ani regularna wymiana smaru nie sg wymagane. Firma AWEX sprawdza i w razie potrzeby
uzupetnia smarowanie podczas przegladow lub napraw.
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8 Obstuga urzgdzenia

8.1 Kontrola przed kazdym uzyciem

* Model, tabliczka znamionowa i instrukcja obstugi sg ze sobg zgodne.

» Urzadzenie, ostona ochronna, uchwyt patgkowy, dzwignia sterujgca oraz tancuch zebaty sg
nieuszkodzone.

« Sruby mocujgce sg dobrze dokrecone, a nacigg tancucha jest prawidtowy.
* Przewdd sprezonego powietrza oraz ztgcza sg nieuszkodzone i pewnie potgczone.

« Zespot przygotowania powietrza jest podigczony, poziom oleju jest wystarczajacy, a dozowanie oleju
ustawione prawidiowo.

« Zewnetrzna krawedz odpadéw jest podzielona na segmenty; stanowisko pracy jest wolne od luznych
odpadow.

* Nalezy stosowaé wymagane $rodki ochrony indywidualne;.

W przypadku urzgdzen wyposazonych w obureczny ukfad sterowania bezpieczenstwa, przed kazdym
uzyciem nalezy sprawdzi¢ funkcje wytgczania zgodnie z punktem 8.3. W razie stwierdzenia nieprawidtowosci
urzgdzenia nie wolno uzywac.

8.2 Pewny chwyt urzadzenia

Prawg reka nalezy chwyci¢ obudowe silnika w miejscu, w ktérym znajduje sie dzwignia uruchamiajgca. Lewa
rekg nalezy trzymac czarny uchwyt patgkowy znajdujgcy sie nad obudowg. Wersja przystosowana dla oséb
leworecznych nie jest dostepna.

Rysunek 3 Przykfad chwytu i pozycji roboczej podczas usuwania zewnetrznych odpadéw wykrawania

8.3 Wiaczanie i wylgczanie

Aby wigczy¢ urzgdzenie, nalezy nacisngé i przytrzymaé dzwignie uruchamiajgca znajdujaca sie przy silniku.
W celu wytgczenia urzgdzenia nalezy zwolni¢ dzwignie. Naped zostanie wytgczony; wedtug pomiarow
producenta tancuch zebaty zatrzymuje sie po okoto 0,5 sekundy.

OSTRZEZENIE Nalezy odczekaé do catkowitego zatrzymania: obie rece muszg pozostaé w wyznaczonych
miejscach chwytu, dopoki tancuch zebaty catkowicie sie nie zatrzyma. Osoby postronne nie mogg wktadaé
rgk w obszar roboczy. Przed dotknieciem farncucha zebatego nalezy dodatkowo odtgczy¢ doptyw sprezonego
powietrza do urzadzenia.
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W przypadku oburecznego uktadu sterowania bezpieczehstwa urzgdzenie pracuje tylko wtedy, gdy obie
dzwignie uruchamiajgce — dzwignia przy silniku oraz dzwignia w uchwycie patgkowym — sg wcidniete i
przytrzymywane. Kolejnos¢ naciskania dzwigni jest dowolna. Zwolnienie ktdrejkolwiek z nich powoduje
odcigcie doptywu powietrza do napedu. W kwestii zatrzymywania urzadzenia obowigzujg te same
wskazowki, co powyzej. Nigdy nie nalezy manipulowaé przy tej funkcji ani jej pomija¢ (mostkowac).

Kontrola dziatania oburgecznego uktadu sterowania

Trzymaj urzadzenie obiema rekami za przeznaczone do tego uchwyty. tancuch tngcy musi poruszac sie
swobodnie i nie moze styka¢ sie z zadnymi osobami ani przedmiotami. Stosuj wymagane srodki ochrony
osobistej.

1. Nacisnij tylko dzwignie przy silniku. Urzgdzenie nie powinno sie¢ uruchomié. Zwolnij dzwignie.

2. Nacisnij tylko dzwignie w uchwycie patgkowym. Urzadzenie nie powinno sie uruchomic. Zwolnij dzwignie.

3. Nacisnij i przytrzymaj obie dzwignie. Urzgdzenie musi sie uruchomic.

4. Zwolnij dzwignie przy silniku, jednoczes$nie przytrzymujac wcisnietg dzwignie w uchwycie patgkowym.
Naped musi sie wytgczyc; tancuch zebaty powinien jedynie wyhamowaé do zatrzymania. Poczekaj, az
urzgdzenie catkowicie sie zatrzyma. Nastepnie zwolnij rowniez drugg dzwignie.

5. Ponownie naci$nij obie dzwignie. Tym razem zwolnij dZwignie w uchwycie patgkowym, jednoczesnie
przytrzymujgc wcisnietg dzwignie przy silniku. Naped musi sie wytgczy¢; fancuch zebaty powinien
jedynie wyhamowac do zatrzymania. Poczekaj, az urzadzenie catkowicie sie zatrzyma. Nastepnie zwolnij
réwniez drugg dzwignie.

OSTRZEZENIE - Jesli urzadzenie uruchamia sie po nacisnieciu tylko jednej dzwigni lub jesli tancuch zebaty
kontynuuje prace po zwolnieniu dzwigni, nalezy przerwac kontrole i odtgczy¢ urzagdzenie od zasilania
sprezonym powietrzem. Oznacz urzadzenie jako USZKODZONE i zabezpiecz je przed ponownym uzyciem.
Przed kolejnym uzyciem zle¢ usuniecie usterki wykwalifikowanemu personelowi technicznemu lub firmie
AWEX.

8.4 Przeprowadzanie procesu usuwania odpadéw (wybijania)

1. Przyjmij stabilng postawe i chwy¢ urzgdzenie obiema rekami, nie uruchamiajgc go.

2. Przyt6z czes$¢ robocza fancucha zebatego do zewnetrznych odpadéw wykrawania, wywierajgc lekki
nacisk.

3. Nacisnij dzwignie przy silniku; w przypadku obstugi wymagajgcej uzycia obu rgk, nacisnij rowniez dzwignie
znajdujgca sie w uchwycie patgkowym.

4. Trzymaj urzgdzenie w pozycji poziomej i prowadz je rownomiernie wzdtuz stosu, z gory na dét. Odpady
bedag usuwane warstwa po warstwie. W miare zdobywania doswiadczenia mozesz dostosowywac kat
pracy wzgledem materiatu i stosu, aby uzyskac¢ jak najlepszy efekt usuwania odpadow.

5. W zaleznosci od dtugosci fragmentéw odpadéw oraz liczby punktéw mocowania, przyktadaj urzgdzenie
naprzemiennie z lewej i prawej strony, jesli zajdzie taka potrzeba.

6. Po zakonczeniu procesu usuwania odpadéw zwolnij dzwignie sterujgcg i poczekaj, az tancuch zebaty
catkowicie sie zatrzyma.

OSTRZEZENIE — Nie wprowadzaj urzgdzenia w odpady lezgce na podtozu. Niewielkie kawatki odpaddw
moga dostac sie pod ostone i zablokowac tancuch zebaty. Unika¢ kontaktu z paletg oraz podtoga: gwozdzie i
twarde powierzchnie mogg uszkodzi¢ lub stepic tancuch zebaty.

Regularnie usuwac powstajgce odpady, aby zapewni¢ stabilng i bezpieczng pozycje pracy.
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Rysunek 4 Przyktad procesu wycinania elementéw ze stosu

Wazne: W razie awarii nalezy natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i odtgczyé je od zasilania sprezonym
powietrzem. Wskazowki dotyczgce usuwania usterek znajdujg sie w rozdziale 12.

9 Konserwacja i czyszczenie

OSTRZEZENIE Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych, czyszczenia, regulacji lub
wymiany akcesoriéw nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania sprezonym powietrzem, roztgczajgc ztgcze
bezposrednio przy urzgdzeniu. W tym celu nalezy odtgczy¢ szybkoztgcze od krééca przytgczeniowego.

Uzytkownik moze samodzielnie wykonywaé wytgcznie czynnosci opisane w niniejszej instrukcji. W przypadku
koniecznosci przeprowadzenia bardziej zaawansowanych prac konserwacyjnych lub naprawczych nalezy
zwrdci¢ sie do wykwalifikowanego personelu serwisowego lub — po wczeéniejszym zgtoszeniu — do firmy
AWEX. Nalezy stosowac wyfgcznie oryginalne czesci zamienne.

Uzytkownicy mogag samodzielnie wymienia¢ tancuchy zebate (zgodnie z rozdziatem 11), naprawia¢
uszkodzone ogniwa tancucha i nity za pomocg zestawu naprawczego AWEX (postepujac zgodnie z
dofgczong do niego instrukcjg), a w modelach T2, T3 i T4 — wymieniac zestaw tozysk prowadnicy tancucha.
W razie potrzeby mozna uzyska¢ odpowiednig instrukcje obstugi od firmy AWEX. W razie watpliwosci nalezy
przesta¢ urzadzenie do naprawy (po wczesniejszym zgtoszeniu).

Przed podtgczeniem zasilania sprezonym powietrzem nalezy sprawdzié, czy wszystkie dzwignie sterujgce
poruszajg sie ptynnie i czy po zwolnieniu samoczynnie wracajg do pozycji wyjsciowej. Dotyczy to wszystkich
silnikdw, a w przypadku wersji z obstuga obureczng — réwniez dzwigni wbudowanej w uchwyt patgkowy.
Mechaniczny powr6t dzwigni do pozycji wyjsciowej nie zastepuje kontroli dziatania pod cisnieniem; patrz
rozdziat 8. W przypadku dzwigni, ktére stawiajg opor lub nie wracajg do pozycji wyjsciowej, nie nalezy
podtgczaé urzgdzenia; przed dalszym uzytkowaniem nalezy zleci¢ jego naprawe.

Jesli po zwolnieniu dzwigni naped nie wytgcza sie, nalezy pewnie przytrzymac urzgdzenie w wyznaczonych
do tego miejscach (uchwytach), dbajgc jednoczesnie, aby tancuch zebaty znajdowat sie z dala od oséb i
przedmiotéw. Gdy tylko bedzie to bezpieczne, nalezy odtgczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem. W
przypadku wersji obstugiwanej oburgcz nalezy zwolni¢ obie dZzwignie. tancucha wolno dotykaé dopiero po
jego catkowitym zatrzymaniu i odtgczeniu zasilania sprezonym powietrzem. Do czasu naprawy urzgdzenie
nalezy wycofa¢ z eksploataciji.
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9.1 Regularne kontrole
Termin Kontrola lub czynnosé¢

Sprawdzi¢ stan urzgdzenia, mocowania, tancuch zebaty oraz jego nacigg;
Przed kazdym uzyciem skontrolowa¢ poziom oleju i jego dozowanie przez zespét przygotowania
powietrza.

. Wyczyscic sito na wlocie powietrza; oprézni¢ separator wody; sprawdzi¢ ostone
Regularnie .. o
ochronng pod kgtem obecnosci pytu, resztek odpaddw i ciat obcych.
Przy kazdej wymianie tancucha
oraz w przypadku wystgpienia
nieprawidtowosci

Dotyczy tylko modeli T2, T2D, T3 i T4: sprawdzi¢ tozyska kulkowe prowadnicy
tancucha pod katem zuzycia i uszkodzen; w razie potrzeby wymienic.

Po zakonczeniu zmiany Lekko zwilzy¢ tancuch zebaty odpowiednim olejem; patrz rozdziat 10.

Urzadzenie, po uprzednim odtgczeniu od zasilania sprezonym powietrzem, nalezy oczysci¢ za pomoca
suchej szmatki. Stosowanie srodkéw czyszczgcych nie jest wymagane. OstrzeZzenia dotyczgce obchodzenia
sie ze sprezonym powietrzem, zawarte w rozdziale 5, majg zastosowanie réwniez podczas prac zwigzanych
Z czyszczeniem.

9.2 Czyszczenie sitka na wlocie powietrza

Zanieczyszczone lub zatkane sitko moze prowadzi¢ do spadku wydajnosci.
1. Odigczy¢ urzadzenie od zasilania sprezonym powietrzem.

2. Wykreci¢ ztgczke wtykowa. W urzgdzeniach wyposazonych w obureczny uktad sterowania
bezpieczenstwa, aby uzyskac dostep do sitka, nalezy odkreci¢ zawor znajdujacy sie przy silniku.

3. Usuna¢ kurz i zanieczyszczenia z sitka.

4. Ponownie przykre¢ ztgczke wtykowg lub zawér.

9.3 Kontrola tancucha zebatego i prowadnicy tancucha

Dbaj o to, aby tancuch zebaty byt ostry i czysty. W przypadku pekniecia fanncucha, uszkodzenia ogniw,
zerwania nitdw lub znacznego stepienia zebow, tancuch nie moze by¢ dalej uzywany. Wymien fancuch lub
przeprowadz jego naprawe w dopuszczalnym zakresie, zgodnie z instrukcjg dotgczong do zestawu
naprawczego AWEX. Tylko modele AWEX-T2, AWEX-T2D, AWEX-T3 oraz AWEX-T4 (wraz z ich wariantami
obstugi) wyposazone sg w prowadnicy tancucha w zestaw trzech tozysk kulkowych oraz os$; model
AWEX-8AC nie posiada takiego zestawu fozysk. Sprawdzaj fozyska przy kazdej wymianie tahcucha, a takze
w sytuacjach, gdy tancuch zwisa, pracuje nieréwno, szarpie, uderza lub ociera o ostone. Przed
przystapieniem do kontroli odtgcz zasilanie sprezonym powietrzem i poczekaj, az urzadzenie catkowicie sie
zatrzyma. Uszkodzone tozyska mogg sprawia¢ wrazenie, ze tancuch ulegt wydtuzeniu, a takze doprowadzi¢
do uszkodzenia samego tancucha, ostony oraz prowadnicy. Przed dalszym uzytkowaniem usun przyczyne
usterki.

Stosuj wytgcznie odpowiednie tancuchy zebate marki AWEX: dtugos¢, liczba ogniw oraz podziatka muszag
by¢ zgodne z danym modelem. W przypadku zablokowania urzgdzenia przez resztki materiatu, odtgcz
zasilanie sprezonym powietrzem, poczekaj na catkowite zatrzymanie mechanizmu, a nastepnie zdemontuj
ostone, prowadnice fancucha oraz sam tancuch zgodnie z rozdziatem 11. Usun zanieczyszczenia i ponownie
zmontuj caly zespot. Ostona oraz prowadnica tancucha stanowig integralng catos¢ konstrukcyjng; bez
kompletnie ztozonego zespotu urzgdzenie nie jest gotowe do pracy.

Wazne: Konieczne jest zastosowanie zespotu przygotowania powietrza (stacji uzdatniania) wyposazonego w
separator wody, regulator ci$nienia oraz smarownice. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ poziom oleju.
Uszkodzenia fopatek silnika oraz innych jego elementéw wynikajgce z braku lub niedostatecznego
smarowania nie sg objete gwarancjg. To samo dotyczy uszkodzen silnika, jego topatek oraz zaworow
spowodowanych obecnoscig wody w sprezonym powietrzu.

PL - 19/32



AWEX carton-stripper

9.4 Przeglad i konserwacja przez firm¢ AWEX

Po wczesniejszym uzgodnieniu mogg Panstwo zleci¢ firmie AWEX przeprowadzenie przegladu i konserwacji
urzgdzenia, nawet jesli nie wystgpita w nim Zadna usterka. Zakres prac oraz ewentualne koszty przegladu
ustalamy z wyprzedzeniem. Zalecane prace konserwacyjne lub naprawcze wykonujemy dopiero po
zaakceptowaniu przez Panstwa przedstawionej oferty.

Koniecznos¢ przeprowadzenia konserwacji zalezy od intensywnosci eksploatacji, czasu uzytkowania oraz
dbatosci o urzgdzenie. Coroczny przeglad pozwala na wczesne wykrycie rodzgcych sie usterek i unikniecie
dodatkowych kosztoéw w przysztosci. Nalezy réwniez przestrzegaé wskazéwek dotyczacych konserwacji i
pielegnacji zawartych w niniejszej instrukcji. Prosimy o wczesniejsze zgtoszenie zamiaru przestania
urzgdzenia do serwisu; patrz punkt 13.3.

10 Pielegnacja i przechowywanie

10.1 Smarowanie tancucha zebatego

Po zakonczeniu zmiany nalezy lekko nasmarowac tahcuch zebaty olejem. Zmniejsza to tarcie w miejscach
potaczen nitéw i ogniw, opdzniajgc tym samym zuzycie oraz wydiuzanie sie tancucha. Firma AWEX zaleca
stosowanie oleju uniwersalnego Ballistol. Do smarowania tancucha zebatego nie nalezy uzywac preparatu
WD-40.

OSTRZEZENIE - Olej nalezy nanosi¢ wytgcznie wtedy, gdy tafncuch zebaty jest nieruchomy, a doptyw
sprezonego powietrza odtgczony. Nigdy nie nanosi¢ oleju na pracujgcy fancuch zebaty.

1. Odigczy¢ urzadzenie od zasilania sprezonym powietrzem i odczekaé, az catkowicie sie zatrzyma.
2. Lekko nasmarowac¢ olejem dostepny odcinek fancucha zebatego.

3. W celu przesuniecia tarncucha nalezy na krétko podigczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem i uruchomic
urzadzenie. Podczas wykonywania tej czynnosci nalezy trzymac obie rece na przeznaczonych do tego
uchwytach i w razie potrzeby obstugiwac obie dzwignie.

4. Zwolni¢ dzwignie, poczekac¢, az urzgdzenie catkowicie sie zatrzyma, a nastepnie ponownie odigczy¢ je od
zasilania sprezonym powietrzem.

5. Lekko zwilzy¢ kolejny dostepny odcinek taricucha zebatego. Powtarzac te czynno$¢, az w miare
mozliwosci caty tancuch zebaty zostanie lekko zwilzony.

Nalezy naktada¢ tylko niewielkg ilos¢ oleju. Unika¢ nadmiaru oleju; podczas czyszczenia przestrzegac
wskazowek zawartych w rozdziale 9, a w kwestii bezpiecznego obchodzenia sie ze sprezonym powietrzem —
wskazowek z rozdziatu 5.

10.2 Przechowywanie urzadzenia

* Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania sprezonym powietrzem.
* Przechowywa¢ w suchym i czystym miejscu, w temperaturze od +5 °C do maksymalnie +50 °C.

* Umiesci¢ urzgdzenie na miekkim podtozu, np. z drewna, gumy lub tektury, aby chroni¢ tancuch zebaty
przed uszkodzeniem i stepieniem.

» W razie potrzeby zabezpieczy¢ urzadzenie przed dostepem oséb niepowotanych.

10.3 Bezpieczny transport urzadzenia

Zwolni¢ dzwignie sterujgce, poczekac, az tancuch zebaty catkowicie sie zatrzyma, i odtgczy¢ zasilanie
sprezonym powietrzem bezposrednio przy urzadzeniu. Urzgdzenie nalezy przenosic, trzymajac je za
przeznaczone do tego uchwyty — nigdy za przewdd ani za fancuch zebaty. Urzgdzenie nalezy zapakowac i
zabezpieczy¢ w taki sposdb, aby nie mogto sie przemiescié, a tahcuch zebaty nie stanowit zagrozenia dla
0s6b ani nie ulegt uszkodzeniu.
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10.4 Wycofywanie z eksploataciji i utylizacja

Nalezy trwale odtgczy¢ urzadzenie od zasilania sprezonym powietrzem i zabezpieczy¢ je przed ponownym
uzyciem. W razie potrzeby zleci¢ demontaz urzadzenia wykwalifikowanemu personelowi w celu jego
utylizacji. Metale oraz inne materiaty nalezy segregowac i przekazywaé do odpowiednich punktéw odzysku.
Pozostatosci oleju oraz materiaty czyszczace zawierajgce olej nalezy gromadzi¢ oddzielnie i utylizowaé
zgodnie z lokalnymi przepisami; nie dopuszczaé do ich przedostania sie do gruntu lub kanalizac;ji.
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11 Napinanie i wymiana tancucha zebatego

OSTRZEZENIE — Wysokie ryzyko obrazen: Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnos$ci zwigzanych z
dotykaniem, napinaniem lub wymiang tancucha zebatego, urzadzenie musi zosta¢ bezwzglednie odtgczone
od zasilania sprezonym powietrzem. Nalezy zwolni¢ dzwignie sterujgce, odczekac do catkowitego
zatrzymania urzadzenia, a nastepnie odtgczy¢ szybkozigcze. Dopiero po wykonaniu tych czynnosci mozna
dotyka¢ fancucha zebatego. Samo wylgczenie urzadzenia jest niewystarczajgce. Nalezy uzywac zestawu
narzedzi dotgczonego do urzadzenia.
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Rysunek 5 — Demontaz: duze numery na ilustracji 1 — 2 — 3 — 4. Opis czynno$ci zwigzanych z napinaniem i demontazem
znajduje sie po przeciwnej stronie, z prawej. Cyfry przy strzatkach oznaczajg poszczegdlne elementy.
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Napinanie i demontaz

11.1 Napinanie tancucha zebatego

Kazde nowe urzgdzenie dostarczane jest wraz z zestawem narzedzi. Do obstugi Srub z gniazdem
szesciokatnym nalezy uzywac¢ odpowiedniego narzedzia. Z przodu ostony znajdujg sie Sruby z tbem
cylindrycznym i gniazdem szesciokatnym (1) — nalezy je dokreci¢. Z tytlu znajdujg sie sruby z tbem
stozkowym i gniazdem sze$ciokatnym (5) — te nalezy dokrecac jedynie recznie (do wyczuwalnego oporu).

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ naciag taricucha. Numery pozycji odnoszg sie do rysunku 5.
1. Odigczy¢ urzadzenie od zasilania sprezonym powietrzem.

2. Poluzuj nieco obie przednie $ruby z tbem walcowym i gniazdem szesciokatnym (1), nie wykrecajgc ich
catkowicie.

3. Poluzuj nakretke kontrujgca i obré¢ dzwignie zaciskowg (3) w prawo. Zespot tancucha zebatego zostanie
przesuniety do przodu, co spowoduje napiecie fancucha.

4. Trzymaj urzgdzenie w pozycji poziomej. Napiecie jest ustawione prawidtowo, jesli widoczny odcinek
tancucha zwisa na okoto 1-2 mm.

5. Dokre¢ obie przednie sruby z tbem walcowym i gniazdem szesciokatnym (1) nieco mocniej niz tylko
recznie. Nie uzywaj nadmiernej sity, aby nie uszkodzi¢ srub ani gwintow.

6. Obrd¢ dzwignie zaciskowg (3) lekko w strone ostony ochronnej i lekko dokre¢ nakretke kontrujgca.
Poprzez pociggniecie i obrécenie dzwigni mozna skorygowac jej ustawienie.

Zbyt luzny tahcuch moze uszkodzi¢ ostone ochronng i ulec stepieniu. Zbyt mocne napiecie tancucha moze
zablokowad jego bieg, uniemozliwiajgc obracanie sie fancucha zebatego. Ponadto zwieksza ono tarcie w
potgczeniach nitowych, co prowadzi do przedwczesnego zuzycia i szybkiego wydtuzenia tahcucha.

11.2 Rozpoznawanie granicy zuzycia

Nowe tancuchy zebate poczgtkowo nieco sie wydtuzajg. Dlatego nalezy regularnie sprawdza¢ ich napiecie,
zwtaszcza w przypadku nowych tancuchéw. Jesli z biegiem czasu tahcuch ulegnie rozciggnieciu i nie bedzie
go mozna juz napig¢ za pomocg dzwigni zaciskowej, nalezy go wymieni¢ na nowy tancuch zebaty.

Nigdy nie skracaj rozciggnietych fancuchéw poprzez usuwanie pojedynczych ogniw. Zuzyta podziatka
tancucha przestanie pasowac do kota zebatego, co moze doprowadzi¢ do uszkodzenia kota zebatego oraz
przekfadni. W przypadku modeli T2, T2D, T3 i T4 nalezy wczesniej sprawdzic¢ rowniez fozyska (9.3).

11.3 Demontaz tancucha zebatego
1. Odigczy¢ urzadzenie od zasilania sprezonym powietrzem.
Rysunek 1 — Odigczy¢ przewéd wydmuchowy i przednie elementy mocujace

2. Za pomocg dotgczonego klucza ptaskiego 14 mm wykre¢ srube drgzong (4) przewodu wydmuchowego,
znajdujacy sie z boku ostony ochronnej. Zachowaj wszystkie drobne elementy.

3. Obrd¢ dzwignie zaciskowg (3) w lewo, wykrecajac jg o okoto 2 cm z szesciokatnego elementu
napinajgcego.

4. Wykre¢ dwie przednie $ruby z tbem walcowym i gniazdem szesciokatnym (1) wraz z podktadkami.
Rysunek 2 — Odkreci¢ sruby z tbem wpuszczanym z tytu

5. Wykre¢ dwie sruby z tbem stozkowym i gniazdem szesciokgtnym (5) znajdujgce sie z tytu ostony
ochronne;j.

Rysunki 3 i 4 — Zdjg¢ prowadnice tancucha oraz tancuch zebaty

6. Wyjmij prowadnice tancucha z ostony ochronnej. Ostroznie poruszaj ostong i tancuchem, az bedzie mozna
zdjac¢ je oba z kota zebatego.
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11.4 Montaz tancucha zebatego — przeglad ilustraciji

Podczas catego procesu montazu urzgdzenie musi pozosta¢ odtgczone od zasilania sprezonym powietrzem.
Nalezy zwrdci¢ uwage na kierunek biegu fancucha zebatego.

~2mm

Kierunek ruchu tancucha zebJ?e%P

2.(3)

':—‘,f#“

Rysunek 6 — Montaz: numery w nawiasach (1) — (2) — (3) — (4). Odpowiednie kroki opisano po przeciwnej stronie, z prawej.
Kolejnos¢ czynnosci jest odwrotna do tej stosowanej przy demontazu.
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11.4 Montaz tancucha zebatego

OSTRZEZENIE — Podczas catego procesu montazu urzgdzenie musi by¢ oditgczone od zasilania sprezonym
powietrzem. Zwrdo¢ uwage na kierunek biegu tahicucha zebatego, przedstawiony na rysunku 6.

Rysunek (1) — Zamontowac¢ taincuch zebaty i ostone ochronng

1. Umies¢ nowy lub naprawiony fancuch zebaty w ostonie, zachowujgc wtasciwy kierunek jego biegu.

2. Nat6z ostone wraz z tancuchem zebatym na koto zebate, wykonujac ruch przechylajgcy. Upewnij sie, ze
zeby kota zebatego prawidtowo zazebiajg sie z fancuchem.

3. Wbz obie przednie sruby cylindryczne z gniazdem szesciokatnym (1) wraz z podktadkami i dokrec¢ je na
razie tylko lekko.

Rysunek (2) — Sprawdzi¢ prowadnice tancucha oraz tozysko

4. Wysun nieco tancuch zebaty z ostony. Wprowadz prowadnice tarncucha pomiedzy ogniwa tancucha
zebatego.

5. Sprawdz prawidtowos¢ osadzenia prowadnicy tancucha. Tylko w modelach T2, T2D, T3 i T4: sprawdz
tozyska kulkowe (6) i wymien te, ktoére sg uszkodzone; patrz punkt 9.3.

6. Wsunh tancuch zebaty wraz z prowadnicg do wnetrza ostony.

Rysunek (3) — Wkreci¢ sruby z tytu

7. Zamocuj ostone za pomocg dwdch tylnych srub z tbem stozkowym i gniazdem szes$ciokatnym (5). Dokre¢
je tylko recznie (do wyczuwalnego oporu).

Rysunek (4) — Wykona¢ naciag i zamontowaé przew6d wydmuchowy

8. Wyreguluj nacigg tancucha za pomocg dzwigni zaciskowej (3), zgodnie z instrukcjami w punkcie 11.1.
Nastepnie ostatecznie dokre¢ sruby cylindryczne (1).

9. Zamontuj ponownie wgz wydmuchowy z boku ostony, uzywajac sruby drgzonej (4).

Wazne: W przypadku nowych tancuchéw zebatych nalezy regularnie sprawdzac ich nacigg. Dbaj o to, aby
tancuch zebaty byt czysty i lekko naoliwiony; patrz rozdziat 10.

Firma AWEX oferuje ustugi naprawy oraz ostrzenia tarncuchow zebatych, o ile pozwala na to ich stan
techniczny (stopien zuzycia). Ostrzenie pozwala poprawi¢ wydajnos¢ ciecia, jednak nie przywraca w petni
pierwotnej ostro$ci nowego tancucha zebatego. Przed wystaniem urzgdzenia do serwisu nalezy zgtosi¢ ten
zamiar. Do napraw na miejscu dostepny jest opcjonalny zestaw naprawczy do tancucha zebatego, wraz z
oddzielng instrukcja.
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12 Usuwanie usterek

OSTRZEZENIE — W przypadku wystgpienia jakiejkolwiek usterki, widocznych uszkodzen lub nietypowego
zachowania urzadzenia, nalezy natychmiast przerwaé prace i odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania sprezonym
powietrzem. Urzadzenie, ktére nie zostato niezwtocznie naprawione, nalezy oznaczy¢ jako USZKODZONE i
zabezpieczy¢ przed uzyciem przez osoby trzecie.

12.1 Lancuch tnacy porusza sie powoli lub zatrzymuje sie podczas dociskania

Przy odtgczonym zasilaniu sprezonym powietrzem sprawdzi¢ przewody, sitko oraz mechanizm. Pomiar
ci$nienia roboczego nalezy przeprowadzaé dopiero wtedy, gdy tancuch zebaty moze obracaé sie swobodnie,
a wszystkie elementy zabezpieczajgce sg ponownie zamontowane. Podczas pomiaru urzgdzenie nalezy
trzymaé w taki sam sposéb, jak podczas normalnej pracy.

» Sprawdzi¢ cisnienie robocze: powinno wynosi¢ 6,3 bara na wlocie sprezonego powietrza podczas pracy
urzgdzenia.

» Sprawdzi¢ przewody pod kagtem zagie¢ i uszkodzen.

» Sprawdzi¢ sitko na wlocie sprezonego powietrza pod kgtem zanieczyszczen i w razie potrzeby oczyscic¢ je;
patrz punkt 9.2.

* Przy odtgczonym zasilaniu sprezonym powietrzem zdemontowac tancuch zebaty i sprawdzi¢, czy w
ostonie nie znajdujg sie resztki materiatu blokujgce mechanizm.

» Sprawdzi¢ nacigg tancucha i w razie potrzeby skorygowac¢ go; patrz punkt 11.1. Zbyt duzy naciag moze
spowodowac zablokowanie taricucha zebatego.

* Dotyczy tylko modeli T2, T2D, T3 i T4: sprawdzi¢ tozyska kulkowe prowadnicy farncucha pod kagtem
uszkodzen; patrz punkt 9.3. Uszkodzone tozyska mogg spowodowaé zablokowanie tahcucha zebatego.

Peknieta tuleja mocujgca moze doprowadzi¢ do tego, ze koto zebate bedzie obracaé sie swobodnie na wale
napedowym. Przy odtgczonym zasilaniu sprezonym powietrzem nalezy zleci¢ sprawdzenie zabieraka
wykwalifikowanemu personelowi lub firmie AWEX.

Kolejng przyczyng moga by¢ uszkodzone topatki silnika pneumatycznego. Ich wymiane nalezy powierzy¢
wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi lub firmie AWEX; wymaga to specjalistycznej wiedzy oraz
odpowiednich narzedzi.

12.2 Lancuch ze¢baty nie rusza po uruchomieniu dzwigni

W pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzi¢ punkty wymienione w sekcji 12.1. Zbyt duzy nacigg tancucha moze
uniemozliwi¢ jego ruch; w takim przypadku nalezy skorygowac nacigg (przy odtgczonym zasilaniu sprezonym
powietrzem) zgodnie z instrukcjami w sekcji 11.1. Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy zerwany fancuch nie
blokuje napedu. Uszkodzony fancuch zebaty nalezy wymieni¢ zgodnie z rozdziatem 11.

Po zdjeciu fancucha zebatego wykwalifikowany personel moze sprawdzic¢ zabierak przy kole zebatym.
Peknieta tuleja mocujgca moze spowodowag, ze koto zebate bedzie obracac sie swobodnie na wale.
Mozliwe sg rowniez uszkodzenia topatek silnika, przekfadni, silnika pneumatycznego, dzwigni sterujgcej lub
zaworu. Naprawy te powinny byé wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel lub firme AWEX.

12.3 Lancuch zebaty nie usuwa odpadéw lub wymaga wysokiego cisnienia

» Sprawdzi¢ kierunek ruchu tancucha zebatego i w razie potrzeby skorygowac go; patrz rozdziat 11.

» Sprawdzi¢ materiat, grubo$¢ materiatu oraz liczbe punktéw mocowania. Ograniczy¢ liczbe punktow
mocowania do niezbednego minimum i zastosowac¢ model o odpowiedniej wytrzymatos$ci.

* Nalezy sprawdzi¢, czy tahcuch zebaty nie jest stepiony; w razie potrzeby nalezy go wymieni¢ na nowy,
ostry tancuch. W zaleznosci od stopnia zuzycia, firma AWEX oferuje mozliwos$¢ naprawy lub ponownego
naostrzenia fancucha.
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13 Gwarancja, roszczenia z tytutu wad oraz naprawy

Ponizsze informacje stanowig podsumowanie Ogolnych Warunkéw Handlowych (OWH) firmy AWEX,
aktualnych na dzien 22 pazdziernika 2026 r. Petny tekst dostepny jest na stronie www.awex.de/agb.html.
Wigzgce sg warunki skutecznie uzgodnione dla danej umowy oraz wszelkie ustalenia indywidualne.
Niniejsza zaktualizowana instrukcja nie zmienia istniejgcych umoéw z mocg wsteczng.

13.1 Ustawowe roszczenia z tytulu wad

Ustawowe roszczenia z tytutu wad przystugujg niezaleznie od dobrowolnej gwarancji producenta. Terminy,
wyjatki oraz przystugujgce prawa okreslono w punkcie 5 skutecznie uzgodnionych OWH oraz w
bezwzglednie obowigzujgcych przepisach prawa. W przypadku wad ustug naprawczych swiadczonych
odpfatnie, zastosowanie majg odpowiednie przepisy ustawowe.

Normalne zuzycie wynikajgce z eksploatacji nie stanowi podstawy do roszczeh z tytutu wad. Firma AWEX nie
ponosi odpowiedzialnosci za wady powstate na skutek niewtadciwego uzytkowania, nieprawidtowej
konserwacji lub samodzielnych ingerencji uzytkownika, o ile szkoda wynika z tych przyczyn. Roszczenia
dotyczgce wad fizycznych niezwigzanych z powyzszymi przyczynami pozostajg nienaruszone.

13.2 Dobrowolna gwarancja producenta

Firma AWEX udziela nabywcom koncowym bedacym przedsiebiorcami dobrowolnej gwarancji producenta na
nowe urzgdzenia do wybijania wykrojow kartonowych (tzw. wybijaki) oraz nowe akcesoria marki AWEX.
Okres gwarancji wynosi 24 miesigce dla nabywcow koncowych z siedzibg w Unii Europejskiej oraz 12
miesiecy dla nabywcéw koncowych spoza Unii Europejskiej. Decydujgcym kryterium jest kraj siedziby
nabywcy koncowego. Nowe czesci zamienne (sprzedawane oddzielnie) oraz urzgdzenia poddane
regeneracji nie sg objete dodatkowg gwarancjg producenta; przystugujace nabywcy ustawowe prawa z tytutu
wad pozostajg nienaruszone.

Okres gwarancji rozpoczyna sie w dniu wystawienia przez firme AWEX pierwotnej faktury na rzecz
bezposredniego nabywcy (w przypadku sprzedazy przez dystrybutoréw — w dniu wystawienia faktury AWEX
na rzecz dystrybutora). Przechowywanie towaru lub jego dalsza odsprzedaz nie powodujg rozpoczecia
nowego okresu gwarancyjnego. Klient koricowy nabywa prawo do gwarancji na pozostaty okres jej
obowigzywania; informacje o dacie rozpoczecia oraz pozostatym czasie trwania gwarancji powinny zostaé
mu przekazane w sposob przejrzysty przed dokonaniem zakupu.

Gwarancja obejmuje wady materiatowe i produkcyjne produktéw, ktére ujawnig sie w okresie obowigzywania
gwarancji. Z zakresu gwarancji wytgczone sg: ostona ochronna, taricuch zgbaty, tozyska kulkowe prowadnicy
tancucha, prowadnica tancucha, koto zebate tancucha oraz topatki silnika/rotora, a takze uszkodzenia
wynikajgce z niewtasciwego uzytkowania lub niedostatecznej konserwac;ji.

Wazne: Konieczne jest zastosowanie zespotu przygotowania powietrza (stacji uzdatniania) wyposazonego w
separator wody, regulator cisnienia oraz smarownice. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ poziom oleju.
Uszkodzenia topatek silnika oraz innych jego elementéw wynikajgce z braku lub niedostatecznego
smarowania nie sg objete gwarancjg. To samo dotyczy uszkodzen silnika, jego topatek oraz zaworéw
spowodowanych obecnoscig wody w sprezonym powietrzu.

Dobrowolna gwarancja producenta nie obejmuje uszkodzen silnika pneumatycznego lub jego topatek
(rotora), powstatych na skutek pracy ,na sucho” (braku lub niedostatecznego smarowania). To samo dotyczy
uszkodzen silnika, jego topatek oraz zaworéw, spowodowanych obecnoscig wody w sprezonym powietrzu na
skutek jego nieprawidtowego przygotowania. Uszkodzenia tego typu nie stanowig podstawy do dochodzenia
ustawowych roszczeh z tytutu wad, o ile wynikajg one z niewtasciwego uzytkowania urzgdzenia. Roszczenia
dotyczace innych wad, niezwigzanych z powyzszymi przyczynami, pozostajg nienaruszone.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych lub pogtebionych na skutek samodzielnych napraw
przekfadni bgdZz wewnetrznych komponentéw silnika pneumatycznego. Wymiana tancucha zebatego,
przeprowadzana zgodnie z przeznaczeniem urzgdzenia, nie jest uznawana za takg ingerencje. Ustawowe
prawa z tytutu wad pozostajg nienaruszone.
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W przypadku roszczen gwarancyjnych w okresie obowigzywania gwarancji nalezy podaé¢ model, numer
seryjny oraz przedstawi¢ dowdd zakupu (fakture AWEX). Firma AWEX realizuje swoje zobowigzania
gwarancyjne przede wszystkim poprzez bezptatng naprawe. Wymiana urzgdzenia na nowe wymaga
indywidualnych ustalen; firma nie zapewnia urzadzenia zastepczego. Naprawa nie powoduje rozpoczecia
nowego okresu gwarancyjnego. Pozostaty okres gwarancji oraz prawa ustawowe pozostajg nienaruszone.

13.3 Zgtaszanie napraw

Kazdg naprawe nalezy zgtosi¢ przed wysytkg urzadzenia — najlepiej droga mailowa na adres info@awex.de
lub telefonicznie — podajgc nazwe urzadzenia, numer seryjny oraz opis usterki. W przypadku zakupu u
dystrybutora, prosimy o wczes$niejsze uzgodnienie procedury z danym sprzedawcg. Nalezy rowniez ustali¢
adres wysyitki oraz godziny przyjmowania przesytek, a nastepnie zaczekaé¢ na potwierdzenie.

Serwis: info@awex.de - service@awex.de

Telefon: +49 (0) 571 971 984 40

Obstuga telefoniczna dostepna w jezyku niemieckim. W przypadku potrzeby uzyskania porady w jezyku
angielskim, prosimy o kontakt mailowy.

Urzgdzenie oraz wszystkie jego elementy nalezy bezpiecznie zapakowac i zabezpieczy¢ materiatem
amortyzujgcym. Prosimy usung¢ wieksze zabrudzenia oraz luzne kawatki papieru lub kartonu. Miejsc, w
ktorych wystgpit wyciek oleju lub smaru, nie nalezy czy$ci¢ — pozwoli to na zlokalizowanie zrodta wycieku. Do
przesyiki nalezy dotgczy¢ dokument zawierajacy: adres firmy, dane osoby kontaktowej, adres e-mail, numer
telefonu, opis usterki lub zakres oczekiwanych prac, a takze adres zwrotny.

Przed wysytkg nalezy uzgodni¢ termin dostawy z firmg AWEX i zapewni¢ osobiste przekazanie przesytki
upowaznionemu pracownikowi. Firma AWEX nie udzielita zadnemu przewoznikowi zgody na pozostawienie
przesyiki na terenie zaktadu bez nadzoru. Pozostawienie przesytki bez nadzoru, a takze dostawy w
weekendy lub w okresie przerwy wakacyjnej/urlopowej zaktadu, nie sg przewidziane bez wczesniejszego
wyraznego uzgodnienia. AWEX nie ponosi odpowiedzialnosci za utrate lub uszkodzenie przesyiki
pozostawionej bez nadzoru bez wczesniejszego uzgodnienia, chyba ze szkoda powstata z winy AWEX.

13.4 Kontrola, zatwierdzenie i koszty wysyiKki

Przed rozpoczeciem kontroli klient otrzymuje oferte obejmujacg przewidywane koszty kontroli oraz wysytki,
ktorg musi zatwierdzi¢ drogg mailowg. Kosztorys naprawy jest bezptatny. Naprawy oraz dodatkowe prace
wykraczajgce poza zatwierdzony zakres sg wykonywane dopiero po uzyskaniu stosownej zgody klienta.

Optaty za kontrole oraz koszty wysyitki sg zgodne z wczes$niej zaakceptowang ofertg oraz punktami 101 11
uzgodnionego regulaminu (OWU). W przypadku zlecenia i wykonania naprawy, odrebna optata za kontrole
nie jest pobierana. Uzasadnione roszczenia ustawowe z tytutu wad oraz Swiadczenia gwarancyjne nie moga
by¢ obcigzone kosztami kontroli lub naprawy, ktére nie zostaty wczesniej uzgodnione.

W przypadku uznanych roszczen gwarancyjnych firma AWEX pokrywa koszty przesyitki zwrotnej. W razie
zasadnego roszczenia z tytutu gwarancji lub ustawowej rekojmi, niezbedne koszty wysytki zostang zwrédcone,
o ile istnieje obowigzek ich zwrotu. W tym celu nalezy przedstawi¢ odpowiednie dowody poniesienia kosztéw.
Nie obowigzuje zaden zryczattowany limit zwrotu w wysoko$ci 35 euro. Ustawowe obowigzki dotyczgce
ponoszenia kosztow pozostajg nienaruszone. W przypadku braku podstaw do zwrotu kosztéw, klient ponosi
ustalone koszty wysytki.

PL - 28/32



AWEX carton-stripper

14 Czesci zamienne i serwis

14.1 Zamawianie czesci zamiennych

Do niniejszej instrukcji obstugi dotgczono wykaz czesci zamiennych wtasciwy dla danego urzgdzenia — w
wersji papierowej stanowi on osobny zatgcznik, a w wersji elektronicznej jest dostepny jako dodatkowy plik
PDF. Wykaz czesci zamiennych mozna réwniez uzyskac¢ od firmy AWEX w formie pliku PDF, wysytajgc
zapytanie na adres service@awex.de.

Czesci zamienne nalezy zamawia¢ w oparciu o wykaz czesci zamiennych oraz rysunki ztozeniowe (rysunki
typu ,rozstrzelonego”) wtasciwe dla danego urzadzenia. Na zyczenie dostepne sg réwniez wstepnie
zmontowane podzespoty lub kompletne zestawy czesci zamiennych.

Do napraw nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne firmy AWEX. Czesci zamienne sg
zazwyczaj dostarczane w ciggu jednego do dwdch dni roboczych. W przypadku ptatnosci z gory czas
dostawy moze wydtuzy¢ sie o kilka dni roboczych.

14.2 Akcesoria

Odpowiednie akcesoria mozna znalez¢ na stronie www.awex.de. Zestawy naprawcze do tancuchow
zebatych umozliwiajg naprawe kompatybilnych tancuchéw bezposrednio na miejscu. Balansery (odcigzniki
sprezynowe) przejmujg ciezar urzgdzenia, utatwiajgc tym samym prace. Nalezy zawsze przestrzegac
zalecen zawartych w odpowiednich instrukcjach obstugi.

14.3 Kontakt i adres dostawy

Michael Wolter Gerate fiir die Kartonagenindustrie
Wiasciciel: Michael Wolter

Ellerburger Str. 105

32457 Porta Westfalica - Niemcy

Serwis i czesci zamienne: service@awex.de
Telefon: +49 (0) 571 971 984 40
Internet: www.awex.de

Konsultacje telefoniczne w jezyku niemieckim. W przypadku checi uzyskania konsultacji w jezyku angielskim
prosimy o kontakt mailowy.

Prosimy o wczesniejsze zgtaszanie urzadzen przesytanych do naprawy; patrz punkt 13.3.
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Deklaracja zgodnosci WE c €

zgodnie z dyrektywg maszynowg WE 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r., zatgcznik Il A

Niniejszym oswiadczamy, ze nizej opisana maszyna, pod wzgledem koncepciji i konstrukcji oraz w wers;ji
wprowadzonej przez nas do obrotu, spetnia podstawowe wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia okreslone w dyrektywie WE 2006/42/WE.

W przypadku dokonania w maszynie zmian nieuzgodnionych z nami, niniejsza deklaracja traci waznosc.
Wytaczng odpowiedzialnosé za wystawienie niniejszej deklaracji zgodnosci ponosi producent.

Producent i petnomocnik z siedzibg w UE

Michael Wolter Gerate fiir die Kartonagenindustrie
Wiasciciel: Michael Wolter

Ellerburger Str. 105 - 32457 Porta Westfalica - Niemcy
Tel.: +49 (0) 571 971 984 40 - E-mail: info@awex.de

Opis i identyfikacja maszyny

AWEX carton-stripper
Pneumatyczne narzedzie reczne z obrotowym tancuchem zebatym, stuzgce do usuwania zewnetrznych odpadow
wykrojonych ze stosow tektury i kartonu.

Wybra¢ model i wersje; wpisa¢ kompletne dane urzgdzenia.

[ ] AWEX-8AC [ ] AWEX-T3 [ ] AWEX-T4 [ ] AWEX-T2 [ ] AWEX-T2D
[] Obstuga standardowa [ | Bezpieczna obstuga obureczna

Numer seryjny Rok produkc;ji

Klient

Kraj Data wypetnienia

Data wypetnienia = data wpisu; data ztozenia oSwiadczenia pozostaje niezmieniona.

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej

Michael Wolter Gerate fiir die Kartonagenindustrie
Wiasciciel: Michael Wolter

Ellerburger Str. 105 - DE — 32457 Porta Westfalica
Tel.: +49 (0) 571 971 984 40 - E-mail: inffo@awex.de

Miejscowosc/data: Porta Westfalica, 10.01.2024

Michael Wolter
Wiasciciel i dyrektor zarzadzajgcy
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Deklaracja zgodnosci WE c €

zgodnie z dyrektywg maszynowg WE 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r., zatgcznik Il A

Niniejszym oswiadczamy, ze nizej opisana maszyna, pod wzgledem koncepciji i konstrukcji oraz w wers;ji
wprowadzonej przez nas do obrotu, spetnia podstawowe wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia okreslone w dyrektywie WE 2006/42/WE.

W przypadku dokonania w maszynie zmian nieuzgodnionych z nami, niniejsza deklaracja traci waznosc.
Wytaczng odpowiedzialnosé za wystawienie niniejszej deklaracji zgodnosci ponosi producent.

Producent i petnomocnik z siedzibg w UE

Michael Wolter Gerate fiir die Kartonagenindustrie
Wiasciciel: Michael Wolter

Ellerburger Str. 105 - 32457 Porta Westfalica - Niemcy
Tel.: +49 (0) 571 971 984 40 - E-mail: info@awex.de

Opis i identyfikacja maszyny

AWEX carton-stripper
Pneumatyczne narzedzie reczne z obrotowym tancuchem zebatym, stuzgce do usuwania zewnetrznych odpadow
wykrojonych ze stosow tektury i kartonu.

Wybra¢ model i wersje; wpisa¢ kompletne dane urzgdzenia.

[ ] AWEX-8AC [ ] AWEX-T3 [ ] AWEX-T4 [ ] AWEX-T2 [ ] AWEX-T2D
[] Obstuga standardowa [ | Bezpieczna obstuga obureczna

Numer seryjny Rok produkc;ji

Klient

Kraj Data wypetnienia

Data wypetnienia = data wpisu; data ztozenia oSwiadczenia pozostaje niezmieniona.

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej

Michael Wolter Gerate fiir die Kartonagenindustrie
Wiasciciel: Michael Wolter

Ellerburger Str. 105 - DE — 32457 Porta Westfalica
Tel.: +49 (0) 571 971 984 40 - E-mail: inffo@awex.de

Miejscowosc/data: Porta Westfalica, 10.01.2024

Michael Wolter
Wiasciciel i dyrektor zarzadzajgcy
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